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A hot runner system includes a hot runner manifold (1) with a runner (4) feeding hot runner nozzles (2) in a tool plate (6). The hot 
runner nozzles (2) are held against the hot runner manifold (1) by their bodies (3) but allowed lateral movement(X,Y axes) relative to 
the manifold(1) along the sealing plane (11). Each nozzle body (3) is located on a centering ring(9) in the tool plate (6) and is allowed to 
expand in the axial direction (Z-axis). 
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Prflfungsantrag gem. § 44 PatG let geetellt 
@ HaiSkanalaystem 

@ Das Hei&kanalsystem wefrt einan HeSftkanaiVBrtafler 1 auf, 
in dem ein VertaKericanal 4 mit vertohledanen AnachKtaan 
fQf HelBkenaldOsan 2 vsrliuft, die in after Formplatte 9 
angeordnat slnd, woM die Hei&kanabtQfen 2 fm eufgehefo- 
ton Zu stand mit Hirer DichtfUcha 1 1 unter Vorapannung an 
dam HeJBkanalverteDer 1 anlfegen. Die Htri&kanaJdQse 2 fat 
an Inflam DQaerdcBrper 3 In dor Abdlchtabane 11 varachfab- 
bar am Ha48kanarvarte!lar 1 gahaltart Weitarhin iat dar 
DQsenkdrpar 3 an alnam Zentrierring 0 in aainer axlatan 
Rtehturtg (Z-Aehte) ausdahnbar angeordnat wobei dar 
Zantrlerring 8 in die Formplatte 5 eingeeetzt Iat. 
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Bcschreibung der Abdichtebene verschiebbar am HeiBkanahrerteiler 

gehahert 1st und daB der Dflsenkdrper an einem Zen- 
Die Erfindung bctrifft ein HeiBkanalsystcm mit einem trierring in seiner axiaten Richtimg ausdehnbar ange- 
HdBkanalvertener, in dem ein Verteflerkanal mh ver- ordnet 1st, wobei der Zentriening In die Fonnplatte ein- 
scbiedenen Anschlflssen fflr HeiBkanaldflsen verifiuft, $ gesetztist 

die in einer Fonnplatte angeordnet sind, wobei die Eme vorteiliiafte AusfQhrungsf orm sieht vor, daB zum 
Heifikanaldttsen im aufgeheizten Zustand mit ihrer bewegfichen Haltcra in der Abdichtebene der Dflsen- 
Dicbtfiache untcr Vorspannung an dem Hettkanalver- korper mittels eines Kleminflansches am HdBkanalver- 
teQeranliegen. teller angeordnet ist 

Bei einem derartigen HeiBkanalsystem mufl die io Weit erhin ist es vorteilhaft, dafl zum Hahern des DQ- 
Kunststoffscbmelze vom Vertefler am Obergang zur senkfirpers am Heiflkanahrerteiler eine in den Verteiler 
HeiflkanaldOse so abgedichtet warden, daB keine einschraubbare Spannmutter vorgesehen ist 
Schmdze austrht Dabei muB der Enbau und die Ab- Es 1st vorteflhaft, daB ais Vcrdrehsichemng for die 
stimmung des Systems so gering wie mfigfch sein, wo- Heifikanaktase ein zyimdrischcr Boizen in einer lang- 
bei insbesoiidere bei Orofiwerkzeogen es oftmala nicht 15 lochartigen AnsMsimg des Dusenkorperflansches und 
moglich ist die gef oiderte Abstmungenauigkeit zu er- des Klemmflansches bzw. der Spannmutter vorgesehen 
reichen. ^st. 

Bei einer bekannten Ausf flhrungsf orm wird die Dich- Es wird weiterbin vorgeschlagen, daB der Zentrier- 
tigkeit des Systems durch eine HObenausdehmmg des ring giockenartig aosgebildet ist und einen zyiindrischen 
MaBes der Vertdtohfihe sowie der Dusenbundhdhe 20 Abschnht mit anschlicBendem kegelf6nnigen Abschnitt 
bzw. des Dusenkorperflansches im aufgeheizten Zu- und PaBsitz am Dasenkorper aufweist 
stand des HeiBkanal^ystems erreicht Nach den entspre- Die Erfindung bringt insbesondere den Vorteil, daB 
chenden Embaurichtlinien fur HeiBkaiuuverteiler soil eke dauerade Abdichtnng gewahrieistet ist una eine 
bei den vorbergesagten Werkzeug- und HeiBkanaltem- unzulHssige Oberbeanspruchung durch zu bohe F15- 
peraturen eine Vorspannung von z. B. 0,05mm gegeben 25 chenpressung ausgeschlossen wird Es konnen sorait 
sein. Das System ist in der Mhte zentriert und sdthcfa Knnststoffe mh unterschiedlichen Verarbeitungs- und 
mittels eines Zylmderstiftes verdrehgesichert Beim Werkzeugtemperaturen probJemlos mh dem System 
Aufheizen dehnt sich der Verteiler in der einen Richtung verarbehet werden. Weiterhm ergibt sich der Vorteil, 
der Abdichtebene OC-Rkhtung) £rd ohne Behmdenmg daB eine leichte Montage und Demontage moglich ist 
aus. In der Achsrichtung der HeiBkanalduse (Z-Rich- 30 AuBeidem ist bei falscber Gestahung des Werkzeuges 
tung) erfolgt die Vorspannung, dh.die Abdichtung des in Bezug auf die SchlieBkraft trotzdem die Dichtigkert 
Systems. Die Dflse sitzt seitlich gefUhit in der Forraplat- des Systems gewflhrleistet Es ist dabei vorteflhaft, daB 
te, so daB keine Verschiebung der Dflse in der X-Achse von den Werkzeugbanern geringere Fertjgungs genau - 
moglich ist Es kommt insbesondere bei groBen Werk- fgkeiten zu fordern and, was die Einbau- und Abstimm- 
zeugen durch die geringere Fertigungsgenauigkeit zu as kosten erhebltch vcnnindert Es wird auch die Forde- 
Absthnmproblemen unddaraus resultierend zu Lecka- rung erfQEt, daB die HeiBkanaWflse mit dem Verteiler 
gen. Weiterhin besteht die Gefahr, wezm die vorherge- f est verbunden ist, urn einen Verdrabtungsaufwand und 
sagten Temperaturen nicht eingehaiten werden oder die Servicefreundlichkcit bei der Montage und Demon- 
stark abweichen, daB eine zu geringe Vorspannung ent- tagezuerhfihen. 

steht und das System undicht wird. En weiterer wesent- 40 Die Erfindung wird in der nachfolgenden Bescnrei- 
licher Nachteil ergibt sich dann, werm bei wesentikh bung anhand von in den Zeichnungen dargestellten 
groBerer Temperaturdifferenz wie hervorgesagt die Ausfflhnmgsbeisplelen naher erlfiutert 
Vorspannung so hoch wind, da3 eine irreversible Ver- Eszeigen, ^ . J „, 0 

fonnung des Abstutzbereiches eintritt Dies hat den Fig. 1 einen Lfingsschnitt durch em deraruges HeiB- 
Verhist der Vorspannung zur Folge und fflhrt ebenf alls 45 kanalsystem im Bereich der Anordnung einer Heifika- 
zur Leckage. Weiterhin kann es bei extrem hoher naiduse, 

SchlieBkraft der SpritzgieBmaschine und bei Nkhtber- Fig. 2 eine Ansicht in Pfeflrichtung "A"mBg.l und 
flcksicfatigung der Grenzwerte fflr die Flachenpressung Fig. 3 einen Schnitt entsprechend Fig. i gem&B emer 
zu Setzerscheinuixgen des gesamten Werkzeuges kom- weiteren Ausfflhrungsform des HeiBkanalsystems. 
men und daraus resultierend zu einer unzulasag hohen 50 Das in den Fig. 1 und 2 dargesteflte Werkzeug eines 
Vorspannung. HeiBkanalsystems wind ttber eine AngieBbuchse 24 mh 

Bei einem anderen bekannten HeiBkanalsystem er- WerkzeuganschhiB an eine SpritzgieB-MaschmendOse 
folgt die Dichtigkeit des Systems durch Einschrauben angeschbssen. Die Buchse 24 ist in einen Heulkanahrer- 
der HeiBkanaldflse mittels eines AnBengewindes an teikr 1 emgesetzt, der einen VerteDerkanal 4 aufweist 
dem Verteiler. Die Stirnflfiche des Gewindebolzens ist 55 mit einem AnschluB an eine HeiBkanaldflse 2, deren 
die Abdichtflfiche, Die Dttse erfthrt jedoch durch die Dusenkfirper 3 eine zentrale Kmiststoffmassebohrung 5 
Ungenausdehnung des Verteiler* in der X-Achse ein aufweist Die mit einem FaOrohr 7 versehene HeiBka- 
starkes Biegemoment Bei kurzen DQsen kann dies zum naldOse 2 ist in eine Fonnplatte 6 emgesetzt und weist 
Bruch ftlhren. Weiterhm ist bei kieiner R£stzapfenh5he an ihrem unteren Ende einen Anspntzbereich 10 auf. 
im Anspritzbenach zur Kavttftt mit Undichtigkeiten 60 Weiterhin ist der D0senkfirper3 anseinemoberen Ende 
oder unschdner Schwirninhautbildung zu rechnen. mit einem DQsenkdrperflansch 8 versehen, dessen auBe- 

Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde, ein derar- re Ringflfiche die Dichtflache 11 gegenflber dem HeiB* 
tiges HeiBkanalsystem so auszubikkn, daB insbesonde- kanalverteiler 1 biidet In diese Dichtflfiche 11 ist eine 
re bei GroBwerkzeugen eine dauernde Abdichtung bei Dichtung 12 emgesetzt 

unterschiedlichen Veran^tungstemperaturen gewfihr- «s Zum Befestigen der HeifikanaldOse 2 am HeiBkanal- 
leistetist verteiler 1 dient ein Klemmflansch H der mit Hflfe von 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch ge- Schrauben 23 gegen den HeiBkanahrertefler 1 gespannt 
last, daB die HeiBkanaldflse an ihrem DQsenkSrper in wird, wobei daunt der Dusenkdrperflansch 8 im Bereich 
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des abgestuften Kopfes 13 des Klemmflansches 14 er- 
fafitwird 

Unterfaalb des Klemmflansches 14 befindet sich ein 
Zentrierring 9 und zwar bestehend aus einem zylindri- 
schen Abscfanitt 17, der mit seinem AuBendurchmesser $ 
in die Formplatte 6 eingreift und mit seinem Innen- 
durchmesser am AuBenmantel bzw. HQlirohr 7 der 
Heiflkanaldflse 2 anliegt An diesen zylindrischen Ab- 
scfanitt 17 scfaMeflt sich ein kegelfdrmiger Absdinitt IS 
an, der zur Dttse 2 gerichtet ist und ate PaBsitz 16 am io 
Dttsenkdrper 3 anliegt 

Durch diese Befestigung der Heiflkanaldflse 2 an dem 
HeiBkanalverteiler 1 ist der DOsenkOrper 3 in der X- 
und Y-Achse beweglich, wobei beim Embau des kom- 
piett montierten Systems im Werkzeug der Dflsenkdr- 15 
per 3 nocfa leicht in der X- nod Y-Richtung verschiebbar 
ist Ober den Zentrierring 9 erfoigt die Zentrienmg 
beim Einsetzen des Zentrierringes mit dem zylmdri- 
schen Abschnitt 17 in die Formplatte & Nach dem En- 
lassen des Systems wird der Klemmflansch 14 mittels 20 
der Schrauben 23 so stark vorgespannt, daB Ober den 
Klemmflansch 14 eine ausreichende Dkhtkraft auf den 
Dtisenkorper 3 Obertragen wird. Durch das Aufheizen 
des Systems wird eine weitere Spannkraft (Dichtkraft) 
erreicht, die genau deflniert ist und keine Oberbean- 25 
spruchung der Dichtflache 11 zuiaBt Die L&ngenaus- 
dehnung des VerteHers 1 in der X- und Y-Richtung ist 
bei definierter Vorspannung mittels der Verschraubung 
23 nocfa moglich, wenn der Verteiler 1 anschlieflend auf- 
gehebrt wird Durch den Zentrierring 9 ist eine starke 30 
Biegebeanspruchung der HeiBkanaldfise 2 in der Dtt- 
senkdrperachse, dh. in der Z-Achse ausgeschlossen. 
Das MaB "H* im Werkzeug kann mit emer Fertigungs- 
toleranz versehen werden, die der Fertigungsgenauig- 
keit bei derartigen Werkzeugcn, insbesondere bei 35 
GroB werkzeugen entsprkht 

Wenn im Anspritzbereich 10 der HeiBkanaldtise 2 
eine Formkontur angebracht werden soli, wird one 
Verdrehsicherung der HeiBkan aldose 2 vorgesehen, 
wobei im Kopf 13 des Klemmflansches 14 und dem 40 
Ddsenkdrperflansch 8 eine langlochartige Ausfrflsung 
22 angebracht wird in die ein zylindrischer Bolzen 15 
eingesetzt wird Damit wird eine Beweglichkeit urn den 
Mittelpunkt des zyiindrischen Bolzens 15 mit leichtem 
axialen Spiel in der X- und Y-Richtung ennOglkht 43 

Bei der In Fig. 3 gezeigten Ausftlhrungsf orm wird die 
Vorspannung des Dusenkdrpers 3 zum HeiBkanalver- 
teiler 1 hxn mittels einer Spannmutter 19 erzeugt die in 
den HeiBkanalverteiler 1 eingeschraubt wird und an ei- 
ner inneren Stufe im Bereich des Kopfes 20 am Dflsen- so 
kflrperflansch 8 abgesttttzt ist Zwischen dem HeiBka- 
nalverteiler 1 und der Formplatte 6 befindet sich ein 
Distanzring21. 

Patentansprflcfae 55 

1. HeiBk&nalsystem mit einem HeiBkanalverteiler, 
in dem ein Verteilerkanal mit verschiedenen An- 
schlflssen fQr HeiBkanaldflsen verlluft, die in einer 
Formplatte angeordnet and wobei die Heiflkanal- so 
dOsen im aufgeheizten Zustand mit Qxrer Dichtfla- 
cfae unter Vorspannung an dem HeiBkanalverteiler 
anliegen, dadnrch gekennzeichnet, daB die HeiB- 
kanaldttse (2) an ihrem DOsenkflrper (3) in der Ab- 
dichtebene (11) verschiebbar am HeiBkanalvertei- es 
ler (1) gehaltert ist und daB der Dflsenkflrper (3) an 
einem Zentrierring (9) b seiner axialen Richtung 
(Z-Achse) ausdehnbar angeordnet ist, wobei der 
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Zentrierring (9) in die Formplatte (6) eingesetzt ist 

2. HeiBkanalsystem nach Anspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zum beweglichen Haltern in der 
Abdicbtebene (11) der DQsenkorper (3) mittels ei- 
nes Klemmflansches (14) am HeiBkanalverteiler (1) 
angeordnet ist 

3. HeiBkanalsystem nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB zum Haltern des Dflsenkflrpers 

Sam HeiBkanalverteiler (1) eine in den Verteiler 
einschraubbare Spannmutter (19) vorgesehen 

ist 

4. HeiBkanalsystem nach Anspruch 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB als Verdrehsicherung fQr die 
HeiBkanaidtise (2) ein zyftodrischer Bolzen (15) in 
einer langlochartigen Ausfrasung (22) des Dflsen- 
kfirperflansches (8) und des Klemmflansches (14) 
bzw. der Spannmutter (19) vorgesehen ist 

5. HeiBkanalsystem nach einem der Ansprilche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Zentrierring 
(9) glockenartig ausgebildet ist und einen zyiindri- 
schen Abschnitt (17) mit anschHeBendem kegetfftr- 
migen Abschnitt (18) und PaBsitz (16) am DOsen- 
k5rper(3)aufweist 
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